ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

Тестер соединений
1. Общие положения

1.1  Тестер соединений (далее - установка контроля прочности соединений) должна быть заводского изготовления, не прошедшей ремонт (в том числе восстановление, замену основных частей, восстановление потребительских свойств), должна быть изготовлена не ранее 2022 г. и соответствовать стандартам качества, действующим на территории Российской Федерации.

1.2  Комплектность установки контроля прочности соединений должна включать в себя только совместимые друг с другом компоненты (кабели, переходные устройства и т.д.), необходимые для работоспособности установки, включать эксплуатационную документацию на русском языке.

1.3  Установленная операционная система и программное обеспечение должны быть лицензионными, с подтверждающими лицензионными метками/документами.

1.4  В цену установки контроля прочности соединений должны быть включены все обязательные платежи и расходы Поставщика, связанные с исполнением договора на поставку микроскопов, в том числе обязательные платежи и расходы, включая уплату налогов, сборов, доставки и других обязательных платежей. 
1.5  Гарантия на установку контроля прочности соединений предоставляется сроком не менее 12 месяцев с даты поставки товара Заказчику.
1.6  Не допускается предложение нескольких вариантов установок.
1.7  Обязательным условием является наличие на территории Российской Федерации сервисного центра по обслуживанию данной установки.

1.8 Поставляемая установка должна быть совместимой с аналогичной установкой, картриджами и инструментом фирмы Dage.

1.9  Установка контроля прочности соединений, оснащение и средства калибровки по своим характеристикам должны соответствовать техническим параметрам, перечисленным ниже.
2. Основные характеристики установки, опции, необходимое оснащение, комплектация и количество поставляемых товаров.

2.1 Основные технические характеристики установки/опции указаны в таблице 1

Таблица 1

	Наименование
	Технические характеристики / Требование

	1
	2

	Универсальная установка контроля прочности соединений
	1шт

	Гибкая LED подсветка 
	 1 комплект

	Операционная система (ОС) не ниже Windows 7, программное обеспечение (ПО), компьютер. Установленные ОС и ПО должны  быть лицензионными, с подтверждающими лицензионными метками/марками, документами.
	 1 комплект

	Два джойстика управления с кнопками быстрого доступа
	1 комплект

	Стереомикроскоп c держателем
	 1 комплект

	Устройство фиксации корпусов микросхем на столике установки
	 1 шт

	Ненагреваемый рабочий столик с ручным вращением 
	 1шт., размер столика :100х100 мм

	CCD камера для визуального наблюдения и позиционирования
	 1 шт.

	Цифровая обработка данных 
	Да

	 Статистические выборки и обработка данных 
	Да

	Подготовка отчетов SPC
	Да

	Различные форматы вывода и экспорта данных 
	Да

	Габаритные размеры, не более
	650х750х850

	Автоматическое определение картриджа, диапазона нагрузки 
	Да

	Совместимость с установками, картриджами и инструментами фирмы Dage
	Да

	Вес, не более 
	 100 кг

	Электропитание 
	220В, 50 Гц, 2кВт, одна фаза

	Пневмопитание, не более
	4 бар

	Вакуум, не более
	 550мм рт. ст.

	Максимальное создаваемое/измеряемое усилие по оси У, не менее
	 100 кг 

	Максимальное создаваемое/измеряемое усилие по оси Х, не менее
	 20 кг

	Перемещение X,Y, не менее
	 90х90 мм

	Точность перемещения по X,Y
	±10 мкм

	Повторяемость перемещения по X,Y
	± 5 мкм

	Разрешение по X,Y менее
	1 мкм

	Максимальная скорость перемещения по X,Y
	2 мм/сек

	Перемещение по Z, не менее
	50 мм

	Точность позиционирования по Z
	±10 мкм

	Разрешение по Z
	±0,15 мкм

	Скорость перемещения по Z, не менее
	5 мм/сек

	Максимальное создаваемое/измеряемое по Z 
	20 кг


2.2 Характеристики и комплектация оснащения для контроля прочности присоединения внутренних проволочных выводов методом отрыва приведены в таблице 2.












Таблица 2

	Испытание
	Наименование
	Технические характеристики/Требование
	Количе-ство товара, шт.

	Контроль прочности присоединения внутренних проволочных выводов методом отрыва
	Картридж для контроля прочности присоединения внутренних проволочных выводов методом отрыва
	Диапазон создаваемых/измеряемых усилий 2,5 гс – 100 гс

Погрешность измерений 

не более ±0,25% от верхний границы диапазона или  0,15% от усилия
	1

	
	Крючки для тестирования проволочных выводов диаметром 17 мкм - 40 мкм
	Длина кончика крючка, не более 130мкм и  диаметр, не более 60 мкм
	5

	
	Крючки для тестирования проволочных выводов диаметром 40 мкм - 60 мкм
	Длина кончика крючка, не более 160 мкм и  диаметром не более 100 мкм
	5

	
	Калибровочный крючок
	Для подвешивания калибровочных грузов
	1

	
	Набор калибровочных грузов
	10 г, 25 г, 50 г, 100 г
	1 


2.3 Характеристики и комплектация оснащения для контроля прочности присоединения припойных шариковых выводов методом сдвига приведены в таблице 3.

Таблица 3

	Испытание
	Наименование
	Технические характеристики/Требование
	Количе-ство товара, шт.

	Контроль прочности присоединения припойных шариковых выводов методом сдвига
	Картридж для контроля прочности присоединения припойных шариковых выводов методом сдвига
	Диапазон создаваемых/измеряемых усилий 2,5 гс – 250 гс

Погрешность измерений

не более ±0,25% от верхний границы диапазона или  0,15% от усилия
	1

	
	Лопатки для тестирования шариковых выводов диаметром до 125 мкм
	Диаметр лопатки не более
 2 мм
Ширина наконечника 150 мкм
	5

	
	Лопатки для тестирования шариковых выводов диаметром до 250 мкм
	Диаметр лопатки 5 мм

Ширина наконечника 

300 мкм
	5

	
	Калибровочное рычажное устройство с коэффициентом передачи усилия К=1
	Устройство для калибровки картриджа
	1

	
	Набор калибровочных грузов
	10 г, 25 г, 50 г, 100 г, 250 г
	1


2.4 Характеристики и комплектация оснащения для контроля прочности присоединения внешних выводов/кристаллов методом сдвига приведены в таблице 4.

Таблица 4

	Испытание
	Наименование
	Технические характеристики/Требование
	Количе-ство товара, шт.

	1
	2
	3
	4

	Контроль прочности присоединения внешних выводов / кристаллов методом сдвига
	Картридж для контроля прочности присоединения внешних выводов/кристаллов методом сдвига
	Диапазон создаваемых/измеряемых усилий 1 кгс – 20 кгс

Погрешность измерений

не более ±0,25% от верхний границы диапазона  или  0,15% от усилия
	1

	
	Лопатки для тестирования кристаллов с размерами до 

 6 мм
	Диаметр лопатки не более 7 мм

Ширина наконечника не более 7 мм
	5

	
	Лопатки для тестирования кристаллов с размерами до
 11 мм
	Диаметр лопатки не более 7мм

Ширина наконечника не более 12 мм
	5


	1
	2
	3
	4

	
	Калибровочное рычажное устройство с коэффициентом передачи усилия К=4
	Устройство для калибровки картриджа
	1

	
	Набор калибровочных грузов
	1 кг, 1,25 кг, 2,5 кг, 5 кг
	1


2.5 Характеристики и комплектация оснащения для контроля прочности присоединения припойных шариковых выводов методом отрыва приведены в таблице 5
Таблица 5

	Испытание
	Наименование
	Технические характеристики/Требование
	Количе-ство товара, шт.

	Контроль прочности присоединения припойных шариковых выводов методом отрыва
	Картридж для контроля прочности присоединения припойных шариковых выводов методом отрыва, не более
	Диапазон создаваемых/измеряемых усилий 500 гс – 5 кгс

Погрешность измерений

±0,25% от верхний границы диапазона или  0,15% от усилия
	1

	
	Набор пинцетов для отрыва шариков диаметром от 300мкм до 760мкм
	–
	5

	
	Калибровочный крючок
	Для подвешивания калибровочных грузов
	1

	
	Набор калибровочных грузов
	500 г, 1 кг, 1,25 кг, 2,5 кг,

 5 кг
	1


Калибровочные грузы могут предоставляться общим набором, включающим все необходимые номиналы:

10 г, 25 г, 50 г, 100 г, 250 г, 500 г, 1 кг, 1,25 кг, 2,5 кг, 5 кг.

3. Требования к упаковке товара

Установка контроля прочности соединений должна поставляться в специальной упаковке, соответствующей стандартам, обязательным правилам и требованиям для тары и упаковки. Упаковка должна обеспечивать полную сохранность оборудования на весь срок его транспортировки, доставки и погрузочно-разгрузочных работ.

4. Минимальный срок гарантийного обслуживания

В случае выхода из строя в гарантийный период поставленного оборудования, поставщик в течение двадцати рабочих дней с момента обращения заказчика с рекламацией, должен принять меры к устранению неисправности. Запчасти, материалы и работа по устранению неисправности оборудования, в гарантийный период осуществляются за счет поставщика.
5. Требования к доставке
Адрес доставки: РФ, 394033, г. Воронеж, ул. Старых Большевиков, д. 5, АО «НИИЭТ». 

Срок поставки – 16 недель со дня заключения договора. Возможна досрочная поставка.

6.Список документации, передаваемой вместе с товаром

- Счет-фактура;

- товарно-транспортная накладная;

- паспорт на установку;

- инструкция по эксплуатации на русском языке;
- паспорта на картриджи, гири и рычажные устройства от фирмы-изготовителя;

- сертификаты калибровки картриджей и гирь от фирмы-изготовителя;

- программа и методика аттестации установки по ГОСТ РВ 0008–002.

7. Обучение персонала, первичная калибровка на рабочем месте.

- Обучение персонала должно быть проведено на территории заказчика.

- Должна быть проведена первичная аттестация установки с имеющимися картриджами, с выдачей протокола/сертификата о первичной калибровке. Первичная аттестация быть проведена сотрудниками, имеющими необходимые сертификаты/лицензии на проведение работ по первичной аттестации испытательного оборудования по ГОСТ РВ 0008–002.
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